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Abstract of EP0364730 

In the manufacture of passports, which contain a 
number of paper sheets and a data sheet 
covered with transparent plastic film, personal 
details such as name, place of birth and date of 
birth of the passport-holder are burnt into the 
paper fabric of the data sheet, which is already 
covered with plastic, using a laser beam. The 
passport can be bound into book form before the 
plastic-covered data sheet and further paper data 
sheets are provided with data relating to the 
holder of the passport. 
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© Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen elnes Identifikationsdokuments in Buchform. 

© Beim Herstellen von Reisepassen, welche meh- 
rere Papierblatter und ein mit transparenten Kunst- 
stoffolien beschlchtetes Datenblatt enthaiten, werden 
personenbezogene Daten wie Name, Geburtsort und 
Geburtsdatum des Paflinhabers mit einem laser- 
strah! in das Papierinlett des bereits kunststoffbe- 
schichteten Oatenblatts eingebrannt. Der Reisepafl 
kann zu Buchform gebunden werden, bevor das 
kunststoffbeschichtete Datenblatt und weitere Papier- 
Datenblatter mit auf den inhaber des Reisepasses 
bezogenen Daten versehen werden. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Identifikationsdokuments in Buchform 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen eines Identifikationsdokuments in Buchform, 
z. B. eines Reisepasses und eine Vorrichtung zum 
Durchfuhren des Verfahrens. 

Reisepasse haben meist die Form eines klei- 
nen Buchleins, bestehend aus einem Leinen- Oder 
Kunststoff-Einband und mehreren durchgehend aus 
Papier bestehenden BISttem. Zur Erhohung der 
Falschungssicherheit geht man in jUngster Zeit 
dazu uber, zumindest die Seite des Passes, die die 
- fotografisch aufgebrachten - personenbezogenen 
Daten wie Name, Geburtstag, Foto, Unterschrift etc. 
enthalt, mit einer transparenten Kunststoffolie zu 
versehen, so da/3 diese Daten nicht direkt zugang- 
lich sind. 

Zudem wird in der Oberflache der auflaminier- 
ten Kunststoffolie ein Pragemuster eingepragt und 
eine Wiederholung des Namens des Paflinhabers 
in Form einer mittels Laserstrahl hergestellten Gra- 
vur eingebracht Weitere Seiten des Reisepasses 
enthalten z. B. mittels Matrixdrucker gedruckte Da- 
ten sowie eine gestanzte Registriemummer. 

Diese Kunststoffbeschichtung des Datenblatts 
macht aber die Hersteiiung aufwendiger und fUhrt 
insbesondere dazu, dafl bereits personafisierte Do- 
kumente z. B. wegen Fehier in der Laminierung 
Oder Pragung in aufwendiger Weise nachproduziert 
werden mQssen. Da erst nach dem fotografischen 
Aufbringen der personenbezogenen Daten (Name, 
Geburtsort und dergleichen) die Laminierung, das 
Pragen der Oberflache des laminierten Datenblatts 
und das Gravieren des Namens im Bereich des 
Fotos mittels Laserstrahl erfolgen kann, mQssen 
namiich bei dieser Nachproduktion fehlerhafter 
Passe diese personlichen Daten wieder zur VerfU- 
gung gestellt werden. Erst abschlieflend kann dann 
das korrekt erstellte Datenbiatt zusammen mit den 
weiteren aus Papier bestehenden Blattern und ei- 
nem Einband aus Kunststoff," Leinen Oder einem 
anderen Material in Buchform gebunden werden. 

Beim Binden von Identiflkationsdokumenten, 
bestehend aus mehreren Blattern, mit jeweils ande- 
ren personenbezogenen Daten ist des weiteren si- 
cherzustellen, dafl die von verschiedenen Arbeits- 
stationen kommenden DatenblStter fUr einen ganz 
bestimmten ReisepaB an der Bindestation korrekt 
zusammenfaufen. Diese Zuordnung ist umso 
schwerer zu kontrollieren, je umfangreicher die 
Vorarbeiten zum Erstellen der verschiedenen Da- 
tenblatter mit personenbezogenen Daten sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren 
zum Herstellen eines Identifikationsdokuments in 
Buchform anzugeben, wobei die Hersteiiung ein- 
fach und mit mogiichst geringem Ausschufl durch- 
fUhrbar ist, das Problem der Zuordnung der zu 



einem Identifikationsdokument gehorigen Daten- 
blatter praktisch nicht besteht und die personenbe- 
zogenen Daten wie Name, Foto, Unterschrift etc. in 
falschungssicherer Form eingebracht werden kon- 
5 nen. Au/terdem soli eine Vorrichtung zum Durch- 
fQhren des Verfahrens angegeben werden. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 
bzw. die im Anspruch 4 angegebene Erfindung 
gelost. 

ro Im Gegensatz zu dem oben beschriebenen, 
bekannten Verfahren, bei welchem die personenbe- 
zogenen Daten fotografisch aufgebracht werden, 
bevor das Datenbiatt laminiert und dann mit ande- 
ren Blattern gebunden wird, wird erfindungsgema/3 

75 das Datenbiatt zunachst mit der transparenten 
Kunststoffolie versehen, und erst danach werden 
die personenbezogenen Daten in das Datenbiatt. 
mittels eines Laserstrahls eingebrannt. Das Binden 
des laminierten Datenblatts mit den anderen, nicht- 

20 kaschierten Blattern erfolgt in einer bevorzugten 
AusfOhrungsform ebenfalls noch vor dem Ein- 
schreiben der personenbezogenen Daten. 

Das erfindungsgema/te Verfahren gestattet also 
die Einbringung der personenbezogenen Daten in 

25 der bevorzugten AusfOhrungsform in den bereits 
vollsta'ndig fertiggestellten und bereits in Buchform 
gebundenen Pai. Die PaJ3fertigung, d. h. das Er- 
stellen der einzelnen Blatter, die Laminierung, die 
PrSgung und das Binden ist ein von der PaBperso- 

30 nalisierung, d. h. Einbringung der personenbezoge- 
nen Daten, vollig entkoppelter Vorgang. Die PaJ3fer- 
tigung kann damit in den entsprechenden Spezial- 
werkstatten erfolgen mit entsprechender Endkon- 
trolle, so daB zur Personalisierung nur qualitativ 

35 hochwertige Exemplare kommen. Die Pafipersonali- 
sierung kann an einer beliebigen anderen Stelie, z. 
B. dezentral, in entsprechenden Personalisierungs- 
stationen vorgenommen werden. 

Bei dem erfindungsgemaflen Verfahren wird in 

40 vorteilhafter Weise von einer Erfindung, wie sie in 
der DE-PS 29 07 004 beschrieben ist, Gebrauch 
gemacht In diesem Patent ist eine Ausweiskarte 
beschrieben, bei der die personenbezogene Infor- 
mation in das beidsertig mit Kunststoff beschichtete 

45 Papierinlett eingebrannt wird. 

Durch diese Laserbeschriftung ertialt das Da- 
tenbiatt des erfindungsgemSfl hergestellten Reise- 
passes eine hohe Falschungssicherheit, da die ein- 
geschriebenen oder eingebrannten Daten nicht nur 

so im innenliegenden Papier- oder Kunststoffblatt aus 
PVC, Polyathylen, Polycarbonat oder einem ande- 
ren Materia! visuell erkennbar vorliegen, sondem 
auch deckungsgleich in der darUberliegenden 
Kunststoffolie. 

Bei entsprechender Wahl der Aufzeichnungs- 
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parameter konnen die Daten namlich unter gleich- 
zeitiger Ausbildung eines deckungsgleichen Ober- 
flSchenreliefs in der aufleren Kunststoffolie aufge- 
zeichnet werden. Andererseits ist es aber auch 
mogiich, ledigiich eine Verfarbung in der transpa- 
renten Kunststoffolie zu bewirken, so dafl die glatte 
Oberflache erhalten bleibt. Die Laserstrahlaufzeich- 
nung eignet sich damit auch fQr die Aufzeichnung 
der fOr die maschinelle Lesung vorgesehenen Da- 
tenzeilen. 

Die Benutzung eines Laserstrahls zur Datenauf- 
zeichnung gestattet es, weiterhin auch optisch vari- 
able Echtheitskennzeichen einzubringen, wie z. B. 
aus der DE-OS 35 36 740 und DE-OS. 35 36 739 
bekannt. 

Damlt weist dieses Dokument Elemente auf, 
die kopiertechnisch nicht reproduziert werden kon- 
nen. 

Das erfindungsgem£/te Verfahren gestattet das 
Herstelien eines noch nicht auf den Inhaber bezo- 
genen Reisepasses und das endgOltige Personalis 
sieren des Passes kurz vor oder vorzugsweise so- 
gar nach dem Binden. 

Da die Kunststoffiaminierung vor dem En- 
schreiben der personenbezogenen Daten erfolgt, 
entfallt die Notwendigkeit, den ansonsten bei der 
nachtraglichen Laminierung entstehenden Aus- 
schufl nochmals gezieit nachzuproduzieren, d. h. 
den gesamten Personalisierungsvorgang ein- 
schliefllich Datenbeschaffung eta nochmals zu wie- 
derholen. 

. Die neutraien kaschierten DatenblStter werden 
vorzugsweise bogenweise hergestellt, d. h. in Form 
von jeweils einer Vielzahi von Enzel-Datenbiatter 
umfassenden Bogen, die nach Kaschierung und 
Pragung in die einzelnen Datenblatter geschnitten 
werden. 

In einer besonders bevorzugten AusfOhrungs- 
form sieht die Erfindung vor, dafl aufler dem mit 
der transparenten Kunststoffolie bedeckten Daten- 
blatt auch noch die weiteren,. gegebenenfalis nicht 
mit einer Kunststoffolie versehenen BIStter mit den 
entsprechenden, zum Teii ebenfalls personenbezo- 
genen Daten mitteis eines Laserstrahls beschriftet 
werden. Ein Laserstrahl kann namlich auch dazu 
genutzt werden, die nicht mit einer transparenten 
Kunststoffolie versehenen weiteren Papier- Oder 
Kunststoffbiatter zu schwSrzen und damit zu be- 
schriften. 

Hierzu ist es unter Umstanden erforderiich, die 
Parameter, wie z. B. die Puislange, zu andern oder 
auf eine zweite Laserquelle zurUckzugreifen, die 
gegebenenfalis in einer anderen Betriebsart statt 
im Pulsbetrieb im kontinuierlichen Betrieb arbeitet. 
Andererseits konnen ais weitere Datenblatter 
Papier- oder Kunststoffbiatter verwendet werden, 
die aus einem auf den jeweils verwendeten Laser- 
typ abgestimmten, laserbeschriftbaren Material be- 



stehen oder mit einer entsprechenden Oberfla- 
chenbeschichtung versehen sind. Die Oberflachen- 
beschichtung kann dabei ganzflachig oder auch nur 
auf die tatsSchiich zu beschriftenden Bereiche be- 

5 grenzt sein. Lasermarkierbare Beschichtungsmate- 
r rialien, die unter anderem in Form von Lack- oder 
Farbschichten auf dem zu beschriftenden TrSger 
aufgebracht werden konnen, sind z, B. aus der EP- 
A 190 997 bekannt. Durch geeignete Einstellung 

10 der Intensitat des Laserstrahls iaflt sich daruber 
hinaus auch eine Lochung der Papierblatter errei- 
chen. Demnach kann gemafl dem erfindungsgemS- 
0en Verfahren sowohl auf die bisher zur Personaii- 
sierung notwendige Druckvorrichtung z. B. in Form 

75 eines Matrixdruckers als auch Stanzvorrichtungen 
verzichtet werden. 

Wie oben erwahnt, lassen sich die Daten auf 
die nichtlaminierten Blatter entweder - wie Oblich - 
z. B. mit einem Matrixdrucker aufdrucken oder aber 

20 mitteis eines Laserstrahls. Bei Verwendung einer 
zweiten Druckvorrichtung zum Bedrucken des wei- 
teren (nichtlaminierten) Datenblatts Oder der weite- 
ren Datenblatter wird vorzugsweise diese Druckvor- 
richtung ebenso wie die Laserstation an den glei- 

25 chen Datenspeicher angeschlossen, in welchem 
die personenbezogenen Daten gespeichert sind. 
Damit ist eine wirtschaftlich und organisatorisch 
einfache Bereitstellung der Daten gegeben und es 
ist insbesondere gewahrieistet, dafl stets die je- 

30 weils zusammengehorigen Daten, d. h. die auf ein 
und denseiben Paflinhaber bezogenen Daten, in 
die zu einem Pafl gehSrigen verschiedenen Daten- 
blatter eingeschrieben werden. Zuordnungsproble- 
me konnen damit nicht entstehen. 

35 Eine Variante der erfindungsgemaflen Vorrich- 
tung enthalt eine Dokumentfordereinrichtung, die 
die Laserstation, die Bindestation und gegebenen- 
falis weitere Zwischenstationen miteinander verbin- 
det, wobei die Laminierstation jedoch unabhangig 

40 davon angeordnet ist. 

Eine andere Variante einer erfindungsgemaflen 
Vorrichtung sieht die Laserstation unabhangig von 
der Kaschier- und auch unabhangig von der Bin- 
destation vor. Der bereits fertig gebundene Pa/3 

45 wird hier zur Personalisierung durch eine geeignete 
Vorrichtung automatisch aufgeklappt, in dieser 
Form der Laserstation zugefUhrt und dort personaii- 
siert und schliefllich automatisch wieder zuge- 
klappt Vorrichtungen zum Aufklappen von BClchern 

so sind bekannt (z. B. EP-PS 123 188). Altemativ 
k6nnen die Passe auch nach dem Binden im auf- 
gekiappten Zustand gestapelt werden, so da/3 sie 
aufgeklappt vom Stapel abgezogen und der Laser- 
station zur Beschriftung zugefOhrt werden. Mit ei- 

55 ner relativ einfachen Vorrichtung konnen die PSsse 
anschiie/3end zugekiappt werden. 

Im folgenden werden AusfUhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnung naher erlautert. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines 
aufgeklappten Reisepasses, 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines ka- 
schierten Datenblatts fur den Reisepafl nach Rg. 1, 

Rg. 3 ein Blockdiagramm einer Vorrichtung 
zum Herstellen von Reisepassen, 

Rg. 4 ein Blockdiagramm einer Vorrichtung 
zum Personalisieren von Reisepassen, 

Rg. 5 eine vereinfachte Teildarstellung einer 
ReisepaB-Fdrdereinrichtung, 

Rg. 6 ein Blockdiagramm einer Vorrichtung 
zum Personalisieren von Reisepassen, 

Rg. 7 eine vereinfachte DarsteJIung einer 
Vorrichtung zum Zuklappen geoffneter ReisepSsse, 

Rg. 8 eine Draufsicht auf eine Transport- 
bandanlage zum Transportieren aufgeklappter Rei- 
sepasse, 

Rg. 9 eine Skizze einer Vorrichtung zum 
Transportieren aufgeklappter Reisepasse und 

Fig. 10 eine Darsteilung eines aufgeklappten 
Reisepasses mit herabhSngendem kaschierten Da- 
tenbiatt 

Rg. 1 zeigt einen ReisepaJ3 1, bestehend aus 
einem Kunststoff- Oder Leinenumschlag mit einem 
vorderen Deckblatt 2a und einem hinteren Deck- 
biatt 2b, einem ersten, beidseitig mit einer Kunst- 
stoffolie abgedeckten Datenbiatt 3, einem zweiten 
Datenblatt 4, einem dritten Datenbiatt 5 und einem 
Leerblatt 6. Die Blatter 4, 5 und 6 sowie gegebe- 
nenfalls weitere, nicht dargestellte, LeerblStter be- 
stehen vorzugsweise aus Papier oder einem ande- 
ren Material mit einer Oberfiachenbeschaffenheit, 
die spStere Eintragungen (VerlSngerungen, Visa 
etc.) erlaubt. 

. Das Blatt 4 enthalt auf der (in Fig. 1 verdeck- 
ten) Vorderseite Angaben uber den Wohnort, die 
Korpergrfl/te, die Augenfarbe und gegebenenfails 
weitere Angaben Uber den Paflinhaber. Auf der 
RQckseite des Datenblatts 4 befihden sich Angaben 
Qber Kinder des Paflinhabers. An der Unterkante 
des Datenblatts 4 befindet sich eine eingestanzte 
PaJSnummer. 

Das in Rg. 2 im Querschnitt dargestellte Da- 
tenbiatt 3 enthalt zwei transparente Kunststoffolien 
3a und 3b, zwischen denen ein mit einem Sicher- 
heitsdruck und Wasserzeichen versehenes Papier- 
inlett 3d eingeschlossen ist. Die Rander der beiden 
Kunststoffolien 3a und 3b sind bei 3e verschweiflt. 
Auf der Oberseite des Datenblatts 3 ist ein Prage- 
muster 3c angedeutet. 

Auf der in Rg. 1 verdeckten Vorderseite des 
Datenblatts 3 sind die Paflnummer und die Be- 
zeichnung fQr den aussteilenden Staat aufgedruckt. 

Wie aus Rg. 1 ersichtlich, enthSIt die RQcksei- 
te des kaschierten Datenblatts 3 am aufleren Rand 
einen glatten OberflSchenbereich 30, der fQr die 
maschinenlesbaren Datenzeilen reserviert ist. Bei 



der Beschriftung dieses Datenfeldes wird die La- 
serstrahlintensitat und gegebenenfails weitere Para- 
meter (Abtastgeschwindigkeit etc.) so gesteuert, 
dafl nur eine Verfarbung im Innern des Datenblatts, 

s also der Papier- und der Kunststoffschicht, erfolgt 
wahrend die auflere Kunststoffoberflache unbe- 
schadigt und damit glatt bleibt. Daran schliefit sich 
ein Bereich mit einem der . Erhohung der Fal- 
schungssicherheit dienenden Oberflachenrelief 31 

70 an. In der linken oberen Ecke foben" ist der 
Bereich des RGckens des buchformigen Reisepas- 
ses) befindet sich ein ebenfalls mit einem Laser 
aufgebrachtes Abbild des Pa/iinhabers 33. Unter 
dem Namen des Paflinhabers sind bei 35 Geburts- 

75 datum und bei 36 der Geburtsort des Pafiinhabers 
angegeben. Darunter befindet sich ein Bereich 37 
fur die Unterschrift des Paflinhabers, die, wie samt- 
liche anderen inhaberbezogenen Daten auf dem 
kaschierten Datenbiatt 3, mittels Laserstrahi in das 

20 Papierinlett 3d eingebrannt ist (DE-PS 29 07 004). 
Das Format des Datenblatts ist so gewahit, da£ es 
die PaflgroBe etwas Ubersteigt und somit unter 
Ausbildung eines am Patfende wieder erscheinen- 
den Randbereichs 38 in den Pafl eingebunden wer- 

25 den kann. Durch das Einbrennen werden die Daten 
im Papierinlett sichtbar, und auflerdem verandert 
sich bei entsprechender Wahl der Aufzeichnungs- 
parameter die Oberfiachenstruktur der darGberiie- 
genden Kunststofffolie unter Bildung eines Reliefs, 

30 das deckungsgleich mit den eingebrannten Berei- 
chen Im Papierinlett ist. 

Das Abbild des Pafiinhabers und die Unter- 
schrift werden bei der Aufnahme der Personaldaten 
z. B. Qber eine Vldeokamera erfaflt und in einer fur 

35 die Wiedergabe mittels des Lasers geeigneten 
Form elektronisch aufbereitet. 

Rg. 3 zeigt eine erste AusfQhrungsform einer 
Vomchtung zur Herstellung des in Rg. 1 darge- 
stellten Reisepasses. Von einem Stapel werden 

40 noch nicht laminierte PapierblStter in Pfeilrichtung 
abgezogen und einer Laminierstation S1 zugeleitet. 
Dort werden die opaken Papierblatter beidseitig mit 
einer transparenten Kunststoffolie (z. B. PVC) lami- 
niert und dann einer Prestation S2 zugefUhrt. In 

45 dieser Pragestation wird z. B. ein Emblem oder ein 
Logo in die Kunststoffoberflache eingepragt Zu- 
dem kann auch der Bereich 31 der RQckseite des 
Datenblatts 3 mit einem Reliefmuster versehen 
werden. 

50 Dann werden die soweit vorbereiteten Daten- 
blatter zwischengelagert und vor der weiteren Be- 
arbeitung auf gute Qualitat des Pragemusters und 
der Laminierung geprilft 

Die geprQften laminierten und mit PrSgemu- 

55 stern versehenen DatenblStter werden dann einer 
Personalisierungselnrichtung S4 zugefQhrt Die Per- 
sonalisierungseinrichtung S4 enthalt eine Lasersta- 
tion S41 und eine Druckvorrichtung in Form eines 
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Matrix-, Thermotransfer-, Ink-Jet-Druckers S42. An 
die Personalisierungseinrichtung S4 ist eine Daten- 
verarbeitungsanlage mit einem Datenspeicher D 
angeschlossen, der die personenbezogenen Daten 
fUr die verschiedenen Datenblatter 3, 4 etc. enthalt 
Von einem Vorratsstapel 4 warden dem Drucker 
S42 nichtlaminierte Datenblatter 4 zugefQhrt. Der 
Drucker druckt die Daten anhand der jeweiiigen 
Datensatze, die in dem Datenspeicher D gespei- 
chert sind. Gleichzeitig mit dem Bedrucken der 
Datenblatter 4 wird auch das zu dem gieichen PaB 
gehdrige laminierte Datenblatt 3 in der Laserstation 
S41 beschriftet. Wenn in dem Datenspeicher je- 
weils die Daten eines Paflinhabers als Datensatz 
gespeichert werden, wird jeweits ein Datensatz 
dem Drucker S42 und der Laserstation S41 zuge- 
fQhrt. Damit ist die Zuordnung der zu einem Pa/3 
gehorigen Datenblatter 3 und 4 gewShrleistet 

An den Drucker S42 schlieflt sich eine Stanz- 
station S5 an. Dieser Stanzstation S5 werden auch 
zu stanzende Datenblatter 5 zugefQhrt Die ge- 
stanzten Datenblatter 4 und 5 werden ebenso wie 
die mittels Laserstrahl beschriebenen Datenblatter 
3 und Leerblatter 6 einer Bindestation S6 zuge- 
fQhrt, wo die Blatter 3, 4, 5 und 6 mit jeweils einem 
Leinen-Umschlag 2 zu Buchform gebunden wer- 
den. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform der Er- 
findung erfoigt das Einschreiben von Daten in das 
Datenblatt 3 und gegebenenfalls auch das Bedruk- 
ken des Datenblatts 4, nachdem der ReisepaJJ be- 
reits fertig gebunden ist. 

Fig. 4 zeigt einen Stapel mit gebundenen, je- 
doch noch nicht personalisierten ReisepSssen 1 . 
Die zugekiappten Reisepasse l' werden uber eine 
FSrdereinrichtung einer Aufklappvorrlchtung A zu- 
gefQhrt. An die Aufklappvorrichtung A schlieflt eine 
Laser/Drucker-Station S4 an. Dort wird die Infor- 
mation in die Datenblatter 3 und 4 mittels Laser- 
strahl eingeschrieben. Die Station S4 kann ge- 
trennt eine Laservorrichtung und einen Matrixdruk- 
ker enthalten, Vorzugsweise entha'lt die Station S4 
aber nur eine Lasereinrichtung, mit der sowohl das 
laminierte Datenblatt 3 als auch das nichtlaminierte 
Datenblatt 4 beschrieben werden kann. 

An die Station S4' schlieft sich eine Schliefl- 
oder Zuklappvorrichtung S an. Die fertigen Reise- 
passe 1 werden nach dem Zukiappen gestapelt 

Rg. 5 zeigt schematisch einen Teil einer Ania- 
ge, in der die noch nicht personalisierten ReisepSs- 
se aufgekiappt und Im aufgeklappten Zustand ein- 
zeln abgefordert werden. Zum Aufklappen der Rei- 
sepasse und zur Freilegung der zu beschriftenden 
Seiten konnen Vorrichtungen und Verfahren An- 
wendung finden, wie sie z, B. aus der EP-PS 129 
188 bekannt sind. 

Fig. 6 zeigt eine gegenQber der AusfQhrungs- 
form nach Rg. 4 abgewandelte AusfQhrungsform. 



Die zugekiappten, noch nicht personalisierten Rei- 
sepasse 1* werden einer Aufklapp-Seitenwechsel- 
station SW zugefQhrt An diese Station ist eine 
Laserstation S4 angeschlossen, in der sSmtliche 

5 zu bedruckenden Seiten mittels Laserstrahl be- 
druckt werden. Wenn ein Blatt fertig beschriftet ist, 
wird der aufgeklappte Reisepafl der Station S4 
zugefQhrt, und nach dem Umblattern wird das 
nachste Datenblatt in der Laserstation beschrieben. 

ro Der fertig personaJisierte Retsepafl wird in einer 
Schiiefistation zugeklappt und gestapelt. 

Rg. 7 zeigt eine einfache Vorrichtung zum Zu- 
kiappen eines fertig personalisierten Reisepasses. 
Der Reisepafl wird von einer nicht dargestellten 

75 Fordereinrichtung auf die Mitte eines durch zwei 
schwenkbare Klappen gebildeten Tisches transpor- 
tiert, so da/J sich der RQcken des buchformigen 
Reisepasses etwa im Bereich des zwischen den 
Klappen gebildeten Schlltzes befindet. Durch Ver- 

20 schwenken der beiden Klappen 50a und 50b nach 
unten in die gestrichelt dargestellte Lage fallt der 
Reisepafl in Pfeilrichtung nach unten und wird da- 
bei zugeklappt Der zugeklappte Pafl gelangt zwi- 
schen zwei Forderbander 51a und 51b und wird 

25 von diesen einem nicht dargestellten Stapel zuge- 
fQhrt 

Zum Transportieren des aufgeklappten Reise- 
passes empfiehlt sich eine Bandfordereinrichtung, 
in der der aufgeklappte Reisepai3 z. B. zwischen 

30 einem unteren Band 53 und zwei oberen Bandern 
51 und 52 gehalten wird. Durch die auf beiden 
Seiten an dem aufgeklappten Reisepa/3 anliegen- 
den Bander wird verhindert, dafl sich die Blatter 
des Passes bewegen. In der Laserstation wird 

35 durch diese Oder eine andere Art der Halterung der 
Reisepasse erreicht, da/3 das jeweiiige Datenblatt 
eine vorgeschriebene Lage und Entfernung zur La- 
servorrichtung einnimmt 

Nach Rg. 9 wird ein Refsepafi l' aufgekiappt 

40 auf einer Unterlage transportiert wShrend das 
hochstehende kaschierte Datenblatt 3 von zwei 
Rollen 61 und 62, die eine vertikale Achse aufwei- 
sen, angetrieben wird. Der Reisepafl bewegt sich 
senkrecht zur Zeichenebene. Durch eine solche 

45 Transporteinrichtung wird das Datenblatt 3 in einer 
fOr die Beschriftung geeigneten Lage transportiert 
und gehalten. Bel dieser AusfQhrungsform k6nnen 
gegebenenfalls auch Vor- und RQckseite ohne Um- 
blattern des Datenblattes beschriftet werden. 

50 Man kann den Reisepafl \ auch gemafl Fig. 10 
in einem Zustand transportieren, in welchem das 
laminierte Datenblatt 3 beidseitig freiiiegt und z. B. 
nach unten hSngt wa'hrend die Qbrigen Blatter weit 
nach oben geklappt sind. In dieser Form sind 

55 ebenfalls Vor- und RQckseite ohne mechanische 
Zwischenschritte fOr eine Beschriftung zugangig. 
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AnsprUche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Identrfika- 
tionsdokuments in Buchforrn, z. B. eines Reisepas- 
ses, welches mehrere BIStter enthart, von denen s 
mindestens ein Datenblatt (3) personenbezogene 
Daten, z. B. Name, Geburtsdatum und dergleichen, 

des Dokument-lnhabers tragt und aus einem opa- 
ken Papier- oder Kunststoffblatt besteht, das zu- 
mindest einseitig mit einer transparenten Kunststof- 10 
foiie bedeckt ist, dadurch gekennzeichnet, da/3 

- in einem ersten Schritt das Datenblatt mit der 
transparenten Kunststoffolie versehen wird und 

- erst in einem folgenden Schritt das Datenblatt (3) 
zusammen mit den anderen Blattern zu einer En- is 
heit in Buchforrn gebunden und die personenbezo- 
genen Daten mit einem Laserstrahl in das Daten- 
blatt eingeschrieben werden f wobei zumindest das 
opake Papier- oder Kunststoffblatt visuell erkennbar 
tokal verfarbt wird. 20 

2. Verfahren nach Anspruch 1 f dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 das Binden vor dem Enschrei- 
ben der personenbezogenen Daten erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl aufler dem mit der transpa- 25 
renten Kunststoffolie bedeckten Datenblatt noch 
mindestens ein weiteres, nicht mit einer Kunststof- 
foiie versehenes Blatt aus einem iaserbeschrrftba- 

ren Material bzw. Beschichtung durch einen Laser- 
strahl bedruckt wird. 30 

4. Vorrichtung zum Durchfdhren des Verfah- 
rens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 

- eine Laminierstation (S1 ), in der das opake, gege- 
benenfalfs mit nichtpersonenbezogenen Daten be- 
druckte Papier- oder Kunststoffblatt (3) mit der 35 
transparenten Kunststoffolie (3a, 3b) versehen wird 

und dieser Station nachgeordnet: 

- eine Bindestation, in der die einzeinen Blatter des 
Dokuments in Buchforrn gebunden werden und 

- eine Laserstation (S4, S41), in der die personen- <to 
bezogenen Daten zumindest in das mit einer trans- 
parenten Kunststoffolie versehene Datenblatt einge- 
schrieben werden. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dai3 ein Drucker (S42) zum Bedruk- 45 
ken mindestens eines weiteren Datenblatts (4) vor- 
gesehen ist und die Laserstation (S41) und der 
Drucker (S42) beide an einen die personenbezoge- 
nen Daten speichernden Datenspeicher (D) ange- 
schlossen sind. 50 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daj3 die Laserstation zusatzlich zum 
Einschreiben von Daten in weitere nicht mit einer 
Kunststoffolie abgedeckte DatenbJStter (4) ausge- 

iegt ist, wobei die Datenblatter aus einem laserbe- ss 
schrrftbaren Material bestehen oder eine laserbe-. 
schriftbare Oberflachenbeschichtung aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, da- 



durch gekennzeichnet, da/3 eine Stanzvorrichtung 
(S5) zum Einstanzen von Daten in zumindest eines 
der Blatter vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Laserstation 
(S4, S41), die Bindestation (S6) und gegebenen- 
falls weitere Zwischenstationen mit einer Doku- 
mentfSrdereinrichtung verbunden und unabhangig 
von der Laminierstation ausgebildet oder angeord- 
net sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Laminiersta- 
tion eine Pragestation (S2) nachgeordnet ist, in der 
zumindest eine Seite des kunststoffbeschichteten 
Datenblatts (3) mit einem OberflSchenrelief (3c) 
versehen wird. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Lasersta- 
tion (S4) unabhangig von der Laminierstation und 
auch unabhangig von der Bindestation angeordnet 
ist und der Laserstation (S4) eine Aufklappvorrich- 
tung (A) zum Offnen des gebundenen Dokuments 
und Freilegen der zu beschriftenden Seite vorge- 
schaftet und eine Zuklappvorrichtung (S) nachge- 
schaltet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Aufklappvorrichtung und 
die Zuklappvorrichtung zu einer ais Seitenwechsel* 
station ausgebildeten Einheit (SW) zusammenge- 
fafit sind. 
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